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1. Remarques importantes

1.1.

S

Il est essentiel de suivre les instructions de sé&ig et les avertissements contenus dans ce
manuel !

Danger!
Menace pour la vie et la santé humaine

Attention !
Dommages possibles a la machine

Astuce !
@ Attire l'attention sur l'utilisation, par exemplermlant le démarrage et

d'autres informations utiles.
Lavage des chaussures basses

Lavage des chaussures moyennes

Lavage des chaussures hautes

1.2.Remarques genérales
Avant de commencer les opérations liées au trahspdmstallation, a la mise en service, au
nettoyage, a I'entretien et a la réparation dediegil, lisez ce manuel d'instructions. Toutes les
personnes impliquées dans l'exécution de ces taclmgent respecter ce manuel. Pour
protéger les personnes et les choses, vous deiee tautes les régles de sécurité contenues
dans ce document.
Le respect des informations et des recommandationtenues dans ce document, des régles
de sécurité et des instructions de mise en routle ébute autre instruction est nécessaire afin
d'éviter les risques et les dommages.
Il est exigé que tous les travaux liés au transartmontage, a l'installation (raccordement
aux réseaux d'eau et d'assainissement), a la misereice, au nettoyage, a l'entretien et aux
réparations soient effectués par du personnelfgudisposant des autorisations appropriées.
Le personnel qualifié est constitué de personnéseguraison de leur éducation, de leur
expérience et de leur formation ainsi que de leumaissance des normes pertinentes, des

regles de prévention des accidents et des consli@mxploitation, sont autorisées a effectuer
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les taches requises pour la mobilisation des émepés d'hygiéne. Lors de I'exécution des
opérations susmentionnées, il convient de respentpremier lieu les données techniques et les
informations relatives a l'utilisation autorisée,raontage, au raccordement, aux conditions
ambiantes et au fonctionnement décrites dans landeatation du produit.

Afin d'éviter les dysfonctionnements, I'entretignes inspections recommandés doivent étre

effectués par un personnel qualifié.

1.3.Emballage. transport. stockage
EMBALLAGE

Le fabricant envoie I'appareil protégé par deuxcbes d'aluminium :

— couche extérieure - film stretch,

- couche intérieure - technologie de la feuilter{ applicable aux appareils dont la
surface est en céramique polidvant de procéder a linstallation, il convient irer la
feuille étirable de la machine et de vérifier qla@pareil n'a pas été endommagé pendant le

transport.

AVERTISSEMENT !

Il est interdit d'installer et de faire fonctionrtis appareils endommagés.

/!.\ En cas de doute, contactez le service.

Si aucun dommage n'est détecté sur l'appareil, pougez retirer la technologie de la feuille.

IRANSPORT

Pendant le transport, il faut éviter que le disjioglisse, tombe, subisse des chocs violents et
d'autres dommages mécaniques.

Le transport interne doit étre effectué par deseneyde transport adaptés aux dimensions et
au poids de l'appareil. Pour le transport d'apfzads grande taille et de poids important, le

fabricant suggere I'utilisation d'un transpaletiedtun chariot élévateur.

STOCKAGE

Avant de linstaller et de l'utiliser, I'appareibit étre stocké dans un endroit fermé, sec et

protégé des dommages mécaniques.



2. Lave-bottes manuel

2.1.Utilisation prévue

Laveuse utilisée pour le nettoyage manuel des shaes de travail basses, moyennes et hautes
(tiges et semelles)

Conformément awéglement du Parlement européen et du Conseil d€Hano. 852/2004 du
29.04.2004 relatif a I'nygiéne des denrées alimesdgal'entrepreneur du marché alimentaire doit

assurer des conditions d'hygiene appropriees afvitekr la contamination des denrées

@@ 0®

alimentaires.
2.2.Details technigues
Non. Longueur, Largeur, Hauteur,
mm mm mm
55010: 500 400 500
Alimentation en eau : G %"
Evacuation de l'eau : PVC 50 mm
Nombre de brosses rotatives: 1 brosse manuelle
Pression de I'eau d'installation : 5+ 6 bar
Temp. de I'eau connectée a la laveuse : max.40 ° C
Poids: ~11 kg
2.3.Design

Pour la conception structurelle de la rondeller lafigure 1.

Le corps de la laveuse est en acier inoxydabled1.,43 brosse est en plastique.

Le corps constitue le composant principal de lzlse dans lequel sont installés les autres
composants du dispositif. Un support pour la bretsen support a clapet amovible couvrant
le dispositif par le haut sont soudés au corps. pinee et une vanne qui controle le débit
d'eau vers la brosse sont installées a l'intédeudispositif. Le volet (support) recouvrant le
corps de la laveuse garantit une position stabhelg® le fonctionnement. L'eau utilisée dans
le processus est évacuée vers le systeme d'égouis drain.

2.4.|nstallation
La laveuse doit étre installée conformément a feception technologique distincte du site.

Il n ir n rl m nn Ll reil.
L'installation du lave-linge implique :
- la mise a niveau de la laveuse au moyen de pigtihiés,

- raccordement au réseau de plomberie par un tuyEursaant par une vanne d'arrét avec
filtre & tamis, diametre de raccordement G %",

— raccordement au réseau d'assainissement, en dd®iearchéité des raccor@50 mm).



o)

2.5.0pération
Pour laver les chaussures :

les mettre sur le rabat,

Prenez la brosse,

appuyer sur la pince pour ouvrir I'écoulementetgu'sur la brosse

Lavez le dessus et les cbtés des chaussures etuaffeun mouvement de va-et-vient,

remettez la brosse dans son support.

Répétez les étapes ci-dessus pour l'autre chaussure

2.6.Nettoyage et entretien
2.6.1.Nettovage

Pour des raisons d'hygiene, il est nécessairettieyaele lave-linge tous les jours. Grace a sa

conception, le lave-linge peut étre facilementawtsans outils supplémentaires.

Procédure de nettoyage du dispositif :

fermer le débit d'eau,

dévisser la brosse,

laver la brosse avec un appareil de nettoyage @& Ipagssion en utilisant un produit
de nettoyage approprié, puis la rincer abondamment

NOTE ! Suivez les recommandations du fabricant du gduit de nettoyage

retirez le volet de la chaussure (support),

éliminer manuellement les contaminations supérgedaas la baignoire,

vaporisez I'ensemble de l'appareil avec un pratiuitettoyage approprié,

NOTE ! Suivez les instructions du fabricant du prodiit de nettoyage.

apres un temps déterminé, un produit de rincagisétiour le nettoyage de la surface
de I'évier,

mettez la couverture,
fixer la brosse,
ouvrir le débit d'eau,

vérifier si l'appareil fonctionne correctement.

Il est acceptable d'utiliser des dispositifs de psion aux réglages de pression
. <141 :

utiliser des produits de nettoyage contenant dorehl



2.6.2.Maintenance

Chaque fois apres le nettoyage de I'appareil,igéributes les pieces métalliques quant a leur

fonctionnement, l'usure des matériaux ainsi quarighéité de l'appareil. Leéparations et

les contréles d'entretien ne peuvent étre effectuégue par une personne formée et
autorisée.



Reqgles SST

Les regles générales de sécurité industrielle lpgmt.

Utilisation
L'appareil doit étre éliminé conformément a seppédés et aux réglementations en vigueur.

Remarques finales
Le fabricant se réserve le droit d'apporter toubelification a la construction.

Garantie
La période de garantie |égale pour ce type d'apjpatapplique. Le non-respect de ces régles peut

entrainer la perte des droits de garantie.

AVERTISSEMENT !
Le fabricant n'est pas responsable en cas d'utilisi@n incorrecte de la machine et de

non-utilisation du manuel.
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Annexe 2

ENTRETIEN ET NETTOYAGE DE L'ACIER
INOXYDABLE

1. INTRODUCTION
Les produits de notre société sont fabriqués esr awxydable de qualité 304.
L'acier inoxydable 304 est un acier austénitiquelmome-nickel a faible teneur en carbone. Il ¢disé
dans les équipements de l'industrie alimentaichighique, etc. Cet acier est résistant a la cayrodans
l'environnement atmosphérique, I'eau naturelle, slelsitions alcalines et certains acides organictes
inorganiques.
Composition chimique de l'acier inoxydable de qa&804 :
C<0.03%;
Si<1,0%;
Mn<20%;
P <0.045% ;
S <0.015% ;
N <0.011%;
Cr=18,0 %-20,0%;
Ni = 10.0%-12.0%

2. COUCHE PASSIVE
Dans les aciers inoxydables, I'oxygéne réagit e®atomes de chrome contenus dans l'acier. Leseato
de chrome et I'oxygéne forment une couche d'oxgdehdome qui constitue une protection naturellgreon
les facteurs de corrosion. Le phénoméne ci-desdtuspeelé une réaction de passivation de surfame |al

couche protectrice qui en résulte est appelée eopabsive.

3. CORROSION
Bien que la couche passive se forme sur les s@ricacier inoxydable, il arrive glle se corrode en
raison des conditions suivantes :

— linfluence de l'acide chlorhydrique et du chlore,

— pas d'entretien permanent, ce qui entraine la foivmde solutions acides fortes sur les parois en
acier (I'eau s'évapore et il reste une solutiodeggi

- un environnement plus agressif que l'acier préwr po ;

— contamination lors de l'installation et de la fabtion (chaux, ciment, inclusions métalliques
étrangéres suite a l'utilisation de meuleuses Bangroximité ou d'outils de montage inadaptés),

— contact avec l'acier au carbone normal (rayures Ba@er noir pendant le transport ou le stockage)

— une ventilation insuffisante des locaux ou méme dasence dans des environnements agressifs (il
doit toujours y avoir un flux d'air dans les coridwe ventilation).
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Les symptbmes de la corrosion de l'acier inoxydablat différents. On peut remarquer que la corrosio
apparait généralement sur différents types de casfinternes (inclusions non métalliques, sépamsitio
déformations) et externes (arétes, rayures, bosssdus de tartre, sédiments, etc.), alors qusudaces
lisses et homogenes sont beaucoup plus résistankgscorrosion. Il est donc nécessaire d'assurer un
décapage et une passivation appropriés d'une surfac
Le mécanisme de destruction et le type de corrad@mendent d'un environnement spécifique et diel'ac
qui en est affecté. Les types de corrosion suivaaiivent se produire en fonction de I'environnerséde
I'acier inoxydable :

- surface (uniforme),

- piqdre,

- inter granulaire,

- le stress,

- crevasse.
La corrosion par pigQres est la corrosion la ptagudente causée par un entretien inadéquat derl'aci
inoxydable, plus précisément par I'utilisation deduits de nettoyage chlorés.

La corrosion par piqdres est une forme d'attagu@@mementale localisée qui entraine des pertesdde
(piqGres) dans le matériau. Elle est causée péuéince des cellules galvaniques formées entresurface
d'acier passivée et des zones non passivées daitdotalisées se trouvant sur celle-ci. La présenc
d'oxygéne ou de substances oxydantes dans les denesllules cathodiques (passivées) est nécessaire
pour que la corrosion par piglres se produisell& sont absentes, les zones cathodiques segevlhgt

la cellule cesse de fonctionner.

Les solutions qui provoquent le plus souvent larasion par pigQres des aciers inoxydables sont les
solutions chlorées. Pour ce type de corrosiorat I la surface de l'acier est trés importans Rlsurface

est lisse et propre, plus l'intensité de laditeazion est faible.

Il est difficile d'évaluer la qualité des effets de type de corrosion, car les dommages peuventéis
graves pour une perte de poids mineure. On sugptse nombre moyen de piqdres par unité de sughce

leur plus grande profondeur peuvent servir d'irteiaes.

4. ENTRETIEN ET NETTOYAGE
Lors de l'utilisation de meubles et d'équipememtsaeier inoxydable, il faut prendre soin de la ¢mic
d'oxyde de chrome présente sur la surface derl'dae composés utilisés dans l'industrie alimeatqii
perturbent la couche passive (oxyde de chrome)rsmtatnment les composés contenant des chloruees - |
sel, les désinfectants et les acides (eau de lacobate, concombres, jus acides, vinaigre, eteal est le
neutralisant le plus efficace des chlorures eiadetes faibles.
Bien entendu, chaque matériau nécessite d'étraenaipropre. L'acier inoxydable ne fait pas exoepé
cette régle et chaque utilisateur doit étre com$a@ja'un nettoyage et un entretien réguliers deduits en
acier inoxydable sont nécessaires.

Le nettoyage doit permettre d'éliminer les saletttes sédiments qui, laissés trop longtemps sar un
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surface en acier inoxydable, peuvent amorcer laosmn et le ternissement de la surface. Dans un
environnement fortement contaminé ou agressifeitie bord de mer, locaux a humidité et température

élevées, locaux nécessitant une utilisation frégueda désinfectants, notamment

contenant des composés chlorés), le nettoyagettieiplus fréquent. La fréquence du nettoyage &tost
déterminée de maniére empirique.

Afin d'éviter qu'une surface d'équipement en atiexydable ne soit détruite en raison d'un entnetie
inapproprié, il convient de respecter les diredigeivantes :

— Ne pas utiliser de produits contenant des chloretede I'eau de Javel ni, en aucun cas, de
nettoyants a base d'argent.

— La laine d'acier, le papier de verre, les nettayangueux, les poudres a récurer, a poncer et a
polir, etc. ne doivent pas étre utilisés car ilgerd la surface.

— Les tampons en acier pour le récurage ou les lwasétalliques ne doivent pas étre utilisés - ils
peuvent laisser des sédiments d'acier au carbdmewface, ce qui entrainera éventuellement la
rouille du matériau.

— Les premiéres décolorations et poussiéres appandikss de I'utilisation du matériel peuvent étre
enlevées avec un chiffon ordinaire, une peau denclsaou une éponge en nylon dans le cas de
contaminations plus importantes.

— Si des particules de fer générées lors de l'iagi@tl, etc. apparaissent sur des composants en acie
inoxydable, elles doivent étre immédiatement éléem De telles particules se corrodent, elles
peuvent donc briser la couche passive protégeamti'inoxydable, entrainant ainsi une corrosion.
Ces sédiments doivent étre éliminés mécaniquemeavec des produits de nettoyage pour acier
inoxydable.

- Si un composant présente des piqdres, celles-ciedbiétre décapées a l'acide ou éliminées
mécaniquement.

- Décolorations locales, traces de graisse - si sbed petites, elles peuvent étre éliminées avec de
I'eau savonneuse.

— Les produits pour le nettoyage de l'acier inoxydald et les préparations a base d'alcool
peuvent étre utilisés pour le nettoyage - ils ne ostituent pas une menace pour les propriétés
de corrosion de l'acier inoxydable.

- Aprés le nettoyage, il est toujours recommandédtielp surface avec un chiffon sec.

Le tableau ci-dessous présente les types de cardgtiams les plus fréquents et les méthodes dertnaitt :
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Contaminations Nettoyeurs

) EaL avecdu savor el du déterger
Marques de doigts
Agents de nettoyage du verre sans chlorures
Sédimen calcaire Solutior de vinaigre el d'eal
Agents a base d'alcool (uniquement avec l'alcool
Huiles et graisses méthylique, I'alcool isopropylique)
Solvants, par exemple I'acétone

_ Agents pour enlever les revétements de peinturaside
Peintures produits alcalins

composés ou solvants

Solvan contenar une petite quantite d'acide

Ciment et mortier phosphorique,
puis l'eau
Particules de fer - provenant des A unstadi précoc: - mécaniqueme
outils etapres contact Si des piqQres apparaissent - avec des pates aéespa
avec de l'acier de construction passivantes

La fréquence de nettoyage des composants en aocigrdiable est individuelle - tout dépend du deguéude
et de contamination. Il doit étre effectué a désriralles tels que le risque de rouille des compissen acier
inoxydable soit réduit. La fréquence de nettoyagme appareils en acier inoxydable estanaloguérédaence

de nettoyage des éviers ménagers en acier inoxdabl

1. REGLEMENTS SST
Avant de procéder au nettoyage, il est absoluménessaire de lire les fiches techniques des psoduit
utilisés pour le nettoyage et de suivre les divestides fabricants. Il est nécessaire d'utilises de
équipements de protection individuelle, d'assurer ventilation adéquate et de faire attention &gues

d'incendie.
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